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МЕТОДИ ПІДВИЩЕННЯ ТОЧНІСНИХ ХАРАКТЕРИСТИК ЗАСОБІВ 

ВИМІРЮВАНЬ ГЕОМЕТРИЧНИХ ВЕЛИЧИН ЦИЛІНДРИЧНИХ ПОВЕРХОНЬ У 

ПРОМИСЛОВОСТІ 

Стан наукових робіт, пов‘язаних зі створенням нових методів вимірювання 

геометричних параметрів промислових деталей, в тому числі з циліндричними 

поверхнями, свідчить про стрімкий розвиток досліджень у сфері прецизійного та 

дистанційного вимірювання, розробки автоматизованих методів і методик вимірювання 

лінійно-кутових величин, моделюванні похибки вимірювання та процесу комп‘ютерної 

обробки вимірювальної інформації. 

Аналіз публікацій з тієї тематики показав, що однією з основних проблем, які 

виникають у процесі проведення вимірювань на промислових підприємствах є 

дестабілізуючий вплив таких факторів, як зміна температурного режиму, вібрації, 

перепади тиску, негативна дія яких знижує ефективність корекції систематичних 

складових похибки та може бути причиною появи певних аномальних відхилень при 

вимірюванні геометричних параметрів деталей [1-3]. Разом з тим, в роботах не 

розглядається імовірність появи певних аномальних відхилень від форми та розташування 

поверхонь деталі у міжкроковому діапазоні вимірювань, зумовлених впливом 

дестабілізуючих факторів зовнішнього і внутрішнього середовища вимірювальної 

системи. Має місце серйозне відставання в розробці засобів вимірювання геометричних 

параметрів та принципів побудови методів вимірювання механічних величин при 

проектування, експлуатації та метрологічній атестації.  

Подальші підвищення точності виготовлення промислових деталей вказує на 

необхідність дослідження приладів та систем для вимірювання механічних величин, 

технічних та метрологічних характеристик засобів вимірювальної техніки, в свою чергу 

вимагає підвищення точності та швидкодії вимірювань геометричних параметрів 

деталі [4, 5]. 
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