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ПРОЕКТУВАННЯ ДІЛЬНИЦІ З РОЗРОБКОЮ ТЕХНОЛОГІЧНОГО ПРОЦЕСУ 

МЕХАНІЧНОЇ ОБРОБКИ ДЕТАЛІ КОРПУС КЗК 6.02.004 

Розвиток машинобудування визначається як розробкою принципово нових конструкцій 

машин, так і вдосконалених технологій їх виготовлення [1]. У деяких випадках саме 

технологічність конструкції дозволяє підвищити якість та економічність засобів 

технологічного оснащення, створити максимально ефективний маршрут технологічних 

процесів, використовувати ефективну систему керування, планувати етапи виробництва, а 

також поєднувати комплексну автоматизацію виробництва на базі сучасного обладнання 

[1]. Тому важливим завданням є створення найбільш ефективного технологічного процесу 

виготовлення даної деталі – корпус. На рис. 1 представлено 3D креслення деталі – корпус 

КЗК 6.02.004. 

 
Рис. 1 – Корпус моделі КЗК 6.02.004 

Механічні властивості і допустимі норми згідно ГОСТ 977-88 представлені у таблиці 1. 

Таблиця 1 – Механічні властивості деталі 
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Слід відмітити, що корпус моделі КЗК 6.02.004 має хороші базові поверхні для 

першочергових операцій. Вимоги до точності і шорсткості деталі, а також до більшості 

оброблюваних поверхонь невеликі. Що у свою чергу підвищує можливості застосування 

різноманітних засобів технологічного оснащення та обладнання. А також, дозволяє 

використовувати для механічної обробки стандартні або нескладні пристрої. 
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