«KOMIIJIEKCHE 3ABE3INEYEHHS AKOCTI TEXHOJIOT'TYHUX IMMTPOLECIB TA CUCTEM - 2022

VIIK 621.923
dyouubkuii M.€., marictp,
Maiioopoaa B.C., 10KT. TexH. HayK, mpodecop
Hamionansnuii rexniunmii yaisepcureT Y kpainu «KIII im. I.Cikopcbkoroy,
maiborodavs@gmail.com

SAJIMIIKOBI HAIIPYJKEHHS 1-T'0 POAY HICJIA MATHITHO-ABPA3ABHOI'O
OBPOBJIEHHA IIVIOCKUX ITIOBEPXOHb IHAYKTOPAMMU HA ITIOCTIMHUX
MATHITAX

MinHiCTh MOBEPXHEBOTO IIAPY YMHUTH 3HAUYHHUI BIUIMB HA poOOTYy netaneid MamuH. OQHUM 3
METOMIB 301JbIIEHHS MIITHOCTI TOBEPXHEBOTO IIapy AeTajeidl MalldH € MarHiTHO-aOpa3uBHE
00po6neHHs. Mar"iTHo-abpa3uBHe 00pOOIEHHS TPU3BOAUTD JI0 POCTY 3MIITHIOIOUUX CTUCKAIOUHX
Hanpy>KeHb B TOBEPXHEBOMY IIIapi IeTallei MallluH NUIIXOM (DPHUKIIIHOT B3aeEMOIii 1 MIKpoyaapiB
YaCTUHOK abpasuBy 3 MOBepxHero aetani [1].

VY npaniii poGotri Oynau TpoBeneHi MOCHIMHKEHHS BIUIMBY POOOYOro 3a30py Ha BEIHYUHY
3aIUIIKOBUX HANpPYXEHb IICIAS MAarHiTHO-aOpa3sMBHOTO OOpOOJEHHS IJIOCKUX MOBEPXOHb
IHAYKTOpaMH Ha TOCTIHHMX MarHiTax. BpaxoByroum momepenHi AocmipkeHHs [2-6], oOpoOka
3pa3kiB BUKOHYBAJlacsi 3 HACTYIMHUMH pPeXUMaMU: IMIBUIKICTb oOepTanHs rojoBku 900 06/xB,
nomava 10 Mm/xB, poboumii 3a30p 3MiHIOBaBCA B Aiama3oHi 3-5 MMm. B skocTi iHCTpyMEHTY
BUKOpHUCTOBYBanaca ronoBka tumy «llliTka». B sikocTi abpasuBHOro marepiany Oynu oOpaHi
HactynHi nopomiku: @epoman 630/400, Ilapamam 630/400 Ta S330 1200/900. B sikocTi 3pa3kiB
BUKOPUCTOBYBAJIKCS BiJNajeH] MIIACTUHKY 31 cTani Y9.

Bu3HayeHHs 3aMUIIKOBUX HANpPY)KE€Hb BHUKOHYBAIOCS NIISIXOM BHUMIiprOBaHHS Aedopmarii
3pa3ka ONTHYHUM METOOM, Ta MOJAIBLIOr0 po3paxyHKy 3a ¢opmysoro (1). @opmyna (1) Oyna
BHUBEJCHA 3 MPUITYIIEHHS, 1m0 Aedopmaiisi oOpobiieHoro 3paska moniOHa 10 aedopmariii
PIBHOMIPHO HaBaHTa)KEHOI KOHCOJII.

2 Eh
ne: o — Hanpyxenns (MI1a),

Ymax — BEJIMYMHA BUTHHY 3pa3Kka (MM),

E — moxyns FOnra (I'Tla),

h — ToBImMHa 3pa3ka (MM),

| — moBXKMHA 3arOTOBKHU (MM).

PesynbraTtu BUMiproBaHHs HaBeAeH1 B Tabiuii 1.

Tabmuis 1 — PesynpTaT BUMipIOBaHHS BUTHHY 3aTOTOBOK

AOGpazuBHHIA TosmuHa HosxuHa IIporun Benuunna pobodoro | Hampyxenus
MaTepian 3pa3ka (MM) |3pa3ka (MM) | 3pa3ka (MM) 3a3o0py (MM) (MITa)

Depomarn 630/400 0,83 65,4 0,6375 3 49,48
depomart 630/400 0,84 66,9 0,5281 3,5 39,65
depomart 630/400 0,84 68 0,5344 4 38,83
Depomarn 630/400 0,84 65,7 0,3688 5 28,71
Iapamam 630/400 0,83 67,4 1,1278 3 82,42
Iapamam 630/400 0,85 66,8 0,9167 4 69,85
I{apamam 630/400 0,82 66,8 0,61 4,5 44,84
Iapamam 630/400 0,81 67,5 0,75 5 53,33
S330 1200/900 0,83 66,7 0,9444 3 70,48
S330 1200/900 0,86 66 1,22 4 96,35
S330 1200/900 0,82 66,7 1,24 4,5 91,42
S330 1200/900 0,82 67 0,9 5 65,76
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3aJ1e)KHICTh BETHMYMHHU 3aJIUIIKOBUX HaIIPpYy>XCHb BiI[ BCJIIMYMHU 3a30PY IMIOKA3aHO Ha puC. 1.
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Puc. 1 — 3anexHiCcTh BEJIMYMHHU 3aJIUIIKOBUX HAIIPpY>KCHb Bi):[ BCJIIMYNHU 3a30PpYy

[Tokazano, 110 opotku okpyrioi popmu [{apamam Ta S330 B mistomy 3a0e3meuyrOTh OUIBIT
3HAYCHHS 3QJIMIIKOBUX HANPYXEHb HIK OcKoJibyacTuii mopomok (depomarn). BeraHoBneHo, 110
nopomku 3 po3mipom dactuHOK 1200/900 mxm (S330) 3abe3nedye MOXIUBICTH (hOpMyBaHHS
OUTBIIMX 3HAYEHb BiJ’€MHUX 3QJIMIIKOBUX HAMPYKEHb Yy MOPIBHSAHHI 3 TOPOILIKAMHU 3 PO3MIPOM
yacTuHOK 630/400 mxMm. [Ipu 11bOMy CyTT€BUI BIUIMB Ma€ BETUUYMHA 3230y IPHU SIKIH JOCATAIOTHCS
HiBUILEH] 3aJIMILKOBI HAITPYKEHHS.
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